
套筒⼯具專⽤切削⼑具
 SYS Carbide Cutting Tools

www.systools.com.tw



套筒加⼯專⽤切削⼑具

內圓珠溝，C型扣環切削⼑具 四⾓孔內倒⾓切削⼑具

多功能溝槽切削⼑具 固定距雙排溝切削⼑具
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套筒外徑圓弧切削⼑具 套筒端⾯，外倒⾓切削⼑具

套筒加⼯專⽤切削⼑具 套筒加⼯專⽤切削⼑具
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削
套筒加⼯⽤切削⼑片

圓形⼑片

FP R3C GD060-FP
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ME S06P MR04-ME
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MT S12P  MR08-MT
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三⾓形⼑片

MQ T11C MR04-MQ
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菱形⼑片

MQ V11C MR08-MQ
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V11C MR04-ER
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菱形平頭⼑片

ZN V11N MFZN-08

中
切

削

形    狀

S
Y

8
3
2
0型    號

材    質    

S
Y

8
5
2
5

S
Y

8
5
4
0

V11N MFZN-10

V11N MFZN-12

V11N MFZN-15

※ 專利⼑片

※ 專利⼑片

※ 4⼑⼝專利⼑片
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套筒加⼯⽤切削⼑片

1/4"⽅孔內珠溝⼑片 (專利⼑片)

GUNR 1435-1.5R
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1/2"⽅孔內珠溝⼑片 (專利⼑片)

C扣環⼑片 (專利⼑片)
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GUNT 316175

GUNT 316200

GUNT 316230

GUNT 316250

GUNT 316270

GUNT 316300
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刃寬 W

刃 寬

 (W)    

0.90

1.10

1.15

1.35

1.40

1.45

1.50

1.55

1.55

1.75

2.00

2.30

2.50

2.70

3.00

※ 對於以上C扣環⼑片如有其他特殊尺⼨需求，請洽詢本公司業務相關⼈員。
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GNEN 220

GNEN 320

GNEN 420

GNEN 520

GNEN 550

GNEN 620

※ 對於以上板溝⼑片如有其他特殊尺⼨需求，請洽詢本公司業務相關⼈員。

氣動溝⼑片 (專利⼑片)

GNRN 3213R

GNRN 3215R

GNRN 5220R

GNRN 5225R

GNRN 6230R
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雙平溝⼑片 (專利⼑片)

GNHN 52-11 30 11

GNHN 62-11 40 11

GNHN 62-16 30 16
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GNRN 6232R

GNHN 52-13 25 13

GNHN 95-10 50 10

GNHN 95-12 50 12

GNHN 95-10 60 10

GNHN 95-12 60 12

溝
距

寬
 W

 (3m
m

)

例: GNHN 11 30 11

溝寬

 (w)    

2.5

3.0

3.0

4.0

5.0

5.0

6.0

6.0

GNRN 6238R
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外徑圓弧成形切削
RCAL RCAR RCDN RPDN RPGL

刀片: R3~R5

尺寸: 3.4~4.4

角�   : 一

刀片: R3~R5

尺寸: 3.4~4.4

角�   : 一

�向: 左手刀 �向: 右手刀

刀片: R3~R5

尺寸: 3.4~4.4

角�   : 一

�向: 正中型

刀片: R6~R8

尺寸: 3.4~4.5

角�   : 一

�向: 正中型

刀片: R5~R8

尺寸:4'x20~4'x25

角�   : 一

�向: 左手刀

外徑端⾯及倒⾓切削
SC10R SC15R SC20R SC26R SC30R

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  10

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  15

�向: 右手刀 �向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  20

�向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  26

�向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  30

�向: 右手刀

SC45N SC60R SC70R SC90R SC90L

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  45

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  60

�向: 正中型 �向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  70

�向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   : 90

�向: 右手刀

刀片: S09C ...

尺寸: 3.4~4.4

角�   : 90

�向: 左手刀

外徑端⾯及倒⾓切削
SP45N SP90R SP90L

刀片: S06P ...

尺寸: 3.3

角�   :  45

刀片: S06P ...

尺寸: 3.3~3.4

角�   :  90

�向: 正中型 �向: 右手刀

刀片: S06P ...

尺寸: 3.3~3.4

角�   :  90

�向: 左手刀

本圖�示為正中型

本圖�示為正中型

本圖�示為右手刀

本圖�示為左手刀

套筒加⼯⽤切削⼑柄
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外徑端⾯及倒⾓切削
TCCN TC10R TC20R TC30R TC40R

刀片: T16C ...

尺寸: 4'x14 

角�   :  0 

刀片: T16C ...

尺寸: 4'x16

角�   :  10

�向: 正中型 �向: 右手刀

刀片: T16C ...

尺寸: 4'x16

角�   :  20

�向: 右手刀

刀片:T11C,T16C

尺寸: 3.11~4.16

角�   :  30

�向: 右手刀

刀片: T16C ...

尺寸: 4'x16

角�   :  40

�向: 右手刀

內徑倒⾓切削
VC30R VC50R VC60R VC2VR VC80R

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.4~4.4

角�   :  30

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.10~4.4

角�   :  50

�向: 右手刀 �向: 右手刀

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.3~3.4

角�   :  60

�向: 右手刀

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.3

角�   : 72.5

�向: 右手刀

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.3

角�   :  80

�向: 右手刀

VC90R

刀片: V11C ..ER

尺寸: 3.3

角�   :  90

�向: 右手刀

外徑切槽切削 (單⾯切刃)

VCVR VCVL

刀片: V11C ...

尺寸: 3.3

角�   : 72.5

刀片: V11C ...

尺寸: 3.3

角�   : 72.5

�向: 右手刀 �向: 左手刀

本圖�示為30�右手刀

本圖�示為30�右手刀

本圖�示為右手刀

外徑切槽切削 (雙⾯切刃)

VNVR VNVL

刀片: V11N ...

尺寸: 3.3

角�   : 72.5

刀片: V11N ...

尺寸: 3.3

角�   : 72.5

�向: 右手刀 �向: 左手刀

本圖�示為50�右手刀

08

刀片: GNEN ...

尺寸: 15.16

刀片: GNEN ...

本圖�示為右手刀

內徑C形扣環溝切削 

用�: 數���用

尺寸:    16

�向: 右手刀

用�: 專用��用

�向: 右手刀

S1516H-GNEIR-G32 S16H-GNEIR-G32



套筒加⼯⽤切削⼑柄

外徑淺寬溝切削
GNDCR..-G32

刀片: GN   N ...

尺寸: 3.4~4.4

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀 �向: 右手刀

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀本圖�示為右手型

GNDCR..-G52 GNDCR..-G52-2 GNDCR..-G52-3 GNDCR..-G52-5

GNDDL..-G32

刀片: GN   N ...

尺寸: 3.3

刀片: GN   N ...

尺寸: 3.3

�向: 左手刀 �向: 左手刀

GNDDL..-G62 GNDCR-G52-2C GNDCR-G52-3C GNDCR-G52C

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀 �向: 右手刀

刀片: GN   N ...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀本圖�示為右手型

W

W : 9.5 mm W : 7.5 mm W : 2 mm W : 3 mm W : 5 mm

W : 3 mm W : 3 mm W : 2 mm W : 3 mm W : 7.5 mm

刀片: GUNR 14...

尺寸: 3.11~11.11

本圖�示為右手刀

內徑圓珠溝切削 

GUNIR ...-G14 GUNIR ...-G16

刀片: GUNR 16...

尺寸: 10.11~ 4.4

�向: 右手刀 �向: 右手刀

刀片: GTRN 8030

尺寸: 10.10 (�刀頭)

�向: 右手刀

2GTRIR ... -4

刀片: GUNR 16...

尺寸: 4.11

�向: 右手刀

GUNIR ..-G16-H11

用�: 1/4"�孔圓珠溝 用�: 3/8"�孔圓珠溝 用�: 3/8"�孔圓珠溝 用�: 1/2"�孔圓珠溝

刀片: GUNT 214...

尺寸: 3.11~11.11

本圖�示為右手刀

內徑C形扣環溝切削 

GUNIR ...-G14 GUNIR ...-G16

刀片: GUNT 316...

尺寸: 4.4

�向: 右手刀 �向: 右手刀

用�: 專用��用 用�: 專用��用

刀片: GUNT 214...

尺寸: 20.4

�向: 右手刀

用�: 數���用

刀片: GUNT 214 & 316

尺寸:    16

�向: 右手刀

用�: 數���用

GUNIR ...-G14 S16H-GUNIR-G
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10

2VNVN - P50

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x14 

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x16

間�: 5 mm

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x16

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

本圖�示為正中型

外徑雙排溝切削 (平溝⼑間距)

2VNVN - P70 2VNVN - P80 2VNVN - P90 2VNVN - P100

間�: 7 mm 間�: 8 mm 間�: 9 mm 間�: 10 mm

2VNVN-P70R

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x16 

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

間�: 7 mm

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

刀片: V11N ..ZN

尺寸: 4'x18

本圖�示為正中型

外徑雙排溝切削 (圓溝⼑間距)

2VNVN-P80R 2VNVN-P90R 2VNVN-P93R 2VNVN-P100R

間�: 8 mm 間�: 9 mm 間�: 9.3 mm 間�: 10 mm

W

間距寬度W為雙溝切槽⼑⾞削完成後，⼯件外徑頂端所留下的寬度，但實際的寬度會依

切槽⼑所切入的深度⽽有所不同，⽽本系列⼑架的設定切削深度為 0.7~0.8mm。

因切槽⼑有區分為"平溝"及"圓溝"兩種,故⼑尖⼤⼩也各⾃不同，因此使⽤同⼀⽀固定寬

距的⼑柄來使⽤這兩種⼑片時，會造成間距寬度W會有些不同,因此建議使⽤者依不同

的切溝⼑片來使⽤對應的⼑柄，以達到相同間距寬度的要求。

使 ⽤ 特 點

若使⽤同⼀⽀固定距雙溝切槽⼑⽽使⽤不同溝形⼑片時,其公差間距約有0.3~0.5mm

的間距差異，因此如公差許可或有特殊寬距需求時，可⾃⾏衡量使⽤之。

2VCVN - P50

刀片: V11C ..TN

尺寸: 4'x14 

刀片: V11C ..TN

尺寸: 4'x16

間�: 5 mm

刀片: V11C ..TN

尺寸: 4'x16

刀片: V11C ..TN

尺寸: 4'x18

刀片: V11C ..TN

尺寸: 4'x18

本圖�示為正中型

外徑雙排溝切削 (平溝⼑間距)

2VCVN - P70 2VCVN - P80 2VCVN - P90 2VCVN - P100

間�: 7 mm 間�: 8 mm 間�: 9 mm 間�: 10 mm

用�: 圓溝�用 用�: 圓溝�用 用�: 圓溝�用 用�: 圓溝�用 用�: 圓溝�用

用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用

用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用 用�: 平溝�用

*本系列⼑架(2VCVN)為受訂⽣產。



內孔加⼯⽤切削⼑具

套筒四⾓孔內圓珠溝專⽤切削⼑具 !!

1/4"四⾓孔內圓珠溝⼑使⽤例

GUNIR 3.11K-G14

替換式鎢鋼圓珠溝⼑片,不⽤再為磨
 珠溝⼑⽽傷腦筋...!!

全鎢鋼整體式⼑片,⼑片極度耐⽤不
 易斷裂且耐衝擊。

⼑片強度⾼,切削進給效率提升,進⽽
 產量提⾼成本降低。

⼑片更換容易且速度快,降低機台停
 滯時間,除專⽤機外數控⾞床也可⽤。

多專利⼑具,⼑具品質穩定有保障。
 台灣專利 : D172092, M505355, M539401     

  中國專利 : ZL 2015 3 0175271.6

                      ZL 2015 2 0370724.5

                       ZL 2017 3 0367521.5

GUNIR 11.11K-G14

刃邊加厚

GUNR 1435-1.5R
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3/8"四⾓孔內圓珠溝⼑使⽤例

1/2"四⾓孔內圓珠溝⼑使⽤例

GUNR 1643-2.0R GUNR 1643-2.5R

GTRN 8030R

2GTRIR 10.10K-4

GUNIR 10.11K-G16

GUNIR 4.11K-G16-H11

GUNIR 4.11K-G16

此規格為雙頭⼑架
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內孔加⼯⽤切削⼑具

套筒內孔C形扣環專⽤切削⼑具 !!

替換式鎢鋼內孔C形扣環⼑片,從此
 不⽤再為磨C扣⼑⽽傷腦筋...!!

全鎢鋼整體式⼑片,⼑片耐⽤不易斷
 裂適合於⼩孔徑加⼯。

多專利⼑具,⼑具品質穩定有保障。
 台灣專利 : D172092, M505355     

  中國專利 : ZL 2015 3 0175271.6

                      ZL 2015 2 0370724.5

                      

相對於使⽤鎢鋼圓棒研磨的成本,C形
 扣環⼑片所帶來的成本將更為低廉。

⼑片更換容易且快速, 不⽤再次重新
 校⼑,適⽤於數控⾞床及套筒專⽤機。

6mm⼩孔徑C形扣環⼑使⽤例

最⼩加⼯孔徑 6mm

GUNIR 20.4H-G14

S16H-GUNIR-G14

GUNIR 3.11K-G14

GUNIR 11.11K-G14
GUNT 214

數控機台適⽤

數控機台適⽤

專⽤機台適⽤

專⽤機台適⽤

例:GUNT 214135

13
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9mm孔徑C形扣環⼑使⽤例

最⼩加⼯孔徑 9mm

GUNIR 20.4H-G16

S16H-GUNIR-G16

GUNIR 4.11K-G16

GUNIR 4.4K-G16

GUNT 316

數控機台適⽤

數控機台適⽤

專⽤機台適⽤

專⽤機台適⽤

例:GUNT 316175

19mm孔徑C形扣環⼑使⽤例

GNEN 

例:GNEN 175

S1516H-GNEIR-G32

專⽤機台適⽤

S16H-GNEIR-G32

數控機台適⽤

最⼩加⼯孔徑 19mm
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內孔加⼯⽤切削⼑具

套筒四⾓孔內倒⾓專⽤切削⼑具 !!

專利雙⾓度設計,最適⽤於⾞削1/4"
 套筒四⾓孔的內倒⾓。

無需屈就使⽤⼀般⼑片,再⾃⾏⼿⼯
 研磨⼑刃底來增加離隙⾓,費時費功。

專利⼑具,⼑具品質穩定有保障。
 台灣專利 : M505358

  中國專利 : ZL 2015 2 0370252.3

                     

                      

精密研磨級⼑片,⼑刃耐⽤使⽤壽命
 ⻑,加⼯⾯更為光滑細緻。

除1/4"套筒外,3/8"套筒也可適⽤此
 規格⼑片。

1/4"四⾓孔專⽤內倒⾓⼑片

專利雙⾓度設計。

最適⽤於1/4"套筒及⼩孔徑E套筒切削。

V11X GR04-ER2 使⽤⼀般內⾓⼑容易產

⽣底部磨擦的⼲涉現象

使⽤專⽤內⾓⼑可避免

產⽣底部磨擦⼲涉現象

雙⾓度

15
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四⾓孔內倒⾓⼑使⽤例

T11C MR04-MQ

六⾓孔內倒⾓⼑使⽤例

VC30R 3.4H-11

VC50R 3.10H-11

VC2VR 3.3H-11

S09C MR04-MU

V11X MR04-ER2

V11C MR04-ER

V11C MFTN-

V11C MFTN-

六⾓孔內倒⾓⼑

架的使⽤規格，

同等四⾓孔內倒

⾓⼑架的規格。
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外徑切槽⽤切削⼑具

套筒外徑切槽專⽤切削⼑具 !!

多功能替換式鎢鋼切槽⼑片,系列有
 三種以上不同⽤途的⼑片可供選⽤。

同⼀⽀⼑架可安裝本系列三種以上
 不同⽤途的⼑片。

多專利⼑具,⼑具品質穩定有保障。
 台灣專利 : M520423, M534644, M535611     

  中國專利 : ZL 2016 2 0103832.0

                      ZL 2016 2 1158325.3

                       ZL 2016 2 1162001.7

                     

                      

⼑片極度耐⽤使⽤壽命⻑,相對於使
 ⽤成本將更為低廉。

本系列切槽⼑具除適⽤於套筒⾞削
 專⽤機外,也適⽤於數控⾞床使⽤。

GNDCR 多功能切溝⼑架系列

�淺�溝 �氣動溝��排溝

特  點

多功能切溝⼑具,同⽀⼑架可使⽤不

同功能的⼑片。

相同功能的⼑片,不同寬度同樣可以

鎖固及使⽤同⽀⼑架。

⼑架的⼑片鎖固邊,因應客⼾不同的

需求,有不同的寬度可供選⽤。

鎖固邊寬 W

17
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外徑多功能切槽⼑使⽤例

切淺板溝
切雙排溝 切氣動溝

切外倒⾓

置窄空間
外倒⾓⽤

外倒⾓使⽤時鐵屑短⼩
 不纏繞,鐵屑不擠成堆。

⼑架⼩徑設計可安裝於
 細窄空間作業,⽅便調整。

M4 螺絲

鐵屑

外徑多功能切槽⼑架配置使⽤例

鎖固邊寬 W

⼑ 架 規 格

GNDCR 4.4K-G52-2C

GNDCR 4.4K-G52-3C

GNDCR 4.4K-G52-5C

GNDCR 4.4K-G52C

邊寬 (W)

2mm

3mm

5mm

7.5mm

當溝距位置太靠近端⾯
時,選⽤⼀般切槽⼑架將
使得平⾯⼑無法靠近校
⼑，配置上造成⼲涉⽽
無法使⽤。

當選⽤窄邊寬切槽⼑架
時,在溝距位置靠近端⾯
時,平⾯⼑便可以靠近校
⼑,配置上不產⽣⼲涉現
象,也⽅便校⼑使⽤。

18
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外徑固定距雙溝槽專⽤切削⼑具 !!

外徑切槽⽤切削⼑具

針對套筒專⽤機設計的固定距雙溝
 槽切削⼑具。

免除專⽤機單⽀⼑架校⼑的不便。

專利⼑具,⼑具品質穩定有保障。
 台灣專利 : M505357, M564489      

  中國專利 : ZL 2015 2 0370427.0

                      

                      

對於不同的槽形,⼑片區分為平底槽
及圓弧槽兩種⼑⼝可供選⽤。

 
專利雙⾯4⼑⼝設計,⼑刃耐⽤使⽤

 壽命⻑,屬經濟型設計。

溝槽切削專⽤⼑片

專利雙⾯4⼑⼝設計。

切溝經濟型⼑片。

專利2⼑⼝雙功能設計。

切溝功能型⼑片。

切內倒⾓⽤

切平底溝⽤

專利2⼑⼝可雙⽤設計,前端可切溝
 側邊刃可切內倒⾓,屬雙功能設計。

平底型(  (  R⾓型(  (  

平底型(  (  R⾓型(  (  

19



外徑固定距溝槽⼑使⽤例

平底溝(  (  圓弧溝(  (  

V11N MFZN-

例:V11N MFZN-10

V11N MR08-MU

專利雙⾯4⼑⼝⼑片。

專利2⼑⼝雙功能設計。

平底溝(  (  

由於固定距溝槽⼑架規

格有限,如無可⽤之溝距

⼑架時,則可選⽤兩⽀單

⼑來合併調整使⽤。

RL

圓弧溝(  (  

此2⼑⼝切槽⼑片除了

前端可⽤來切溝之外,

另外旁邊⼑刃亦可拿

來作為內倒⾓⼑使⽤。

V11C MFTN-

例:V11C MFTN-10

V11C MR08-MU
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外徑圓弧加⼯專⽤切削⼑具 !!

針對套筒專⽤機設計的單次切削⽤排
 屑槽,切削阻⼒低,鐵屑排屑安定。

對於不同的切深提供不同的切屑槽形
選⽤,能讓切屑⼤⼩形狀得到良好控制

優良的切刃設計,提供光潔無⽑刺的加
 ⼯⾯及穩定不震⼑的加⼯表現。

 

外徑圓弧⽤切削⼑具

。

1/4"套筒外圓加⼯⼑片選⽤例

3/8"套筒外圓加⼯⼑片選⽤例

1/2"套筒外圓加⼯⼑片選⽤例

R4C MD080-FP

R5P MD100-MS R6P MD120-FS R6P MD120-ML

R5P GD100-FS R6P GD120-FS

R6P MD120-MT

輕
切

削

精
切

削

輕
切

削

中
切

削

中
切

削

輕
切

削

輕
切

削

R6P MD120-FS R6P MD120-ML R6P MD120-MT

中
切

削

中
切

削

輕
切

削

重
切

削

R6P MD120-MS R8P MD160-MS

重
切

削

光潔無⽑刺

穩定無震⼑痕
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外徑端⾯⽤切削⼑具

外徑端⾯加⼯⽤切削⼑具 !!

適合套筒專⽤機使⽤的單次切削⽤排
 屑槽,切削阻⼒低,鐵屑排屑安定。

對於不同的切削量,提供不同的切屑槽
 形選⽤,能讓切屑得到良好的控制。

依照端⾯寬度⼤⼩,選⽤不同⼤⼩規格
 的⼑片,以達成最經濟化的需求。

 

外倒⾓加⼯⼑片選⽤例

S06P MR04-ME S09C MR04-MU

中
切

削

輕
切

削

外倒⾓
T16C MR04-MK

中
切

削

T16C MR04-MV

T22C MR12-MU

端⾯加⼯⼑片選⽤例

四⾓孔端⾯

端
⾯

寬
度

S12P MR08-MT

中
切

削

T16C MR04-MK

中
切

削

S09C MR04-MU

中
切

削
重

切
削

T16C MR04-MV

重
切

削

重
切

削

端⾯寬度 5mm內

端⾯寬度 10mm以內

端⾯寬度 10mm以上

端⾯寬度 5mm以內
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昇益興企業有限公司
Sheng Yi Sing Enterprise Co., Ltd.

電話: +886-4-24918772

傳真: +886-4-24918773

網址: www.systools.com.tw

E-mail: sys.tools@msa.hinet.net

地址: 台中市⼤⾥區鳳凰路164巷45-7號


